機械設備之自動檢查表(參考例)

	事業單位名稱：
	○○○股份有限公司
	檢查年月日：
	     年     月     日

	機械、設備或作業名稱：

NO.1荷重五公噸固定式起重機
	檢查種類週期：
	□整體檢查（週期：             ）
■定期檢查（週期：每月          ）

□重點檢查   □作業檢點

	項次
	檢查部分或項目
	檢查方法
	判定基準
	檢查結果或量測值
	是否合格
	異常狀況之危害因素及嚴重性分析
	異常狀況改善措施

	1
	過捲預防裝置
	實測
	停止時吊鉤中心與捲胴距離底端50公分
	50 公分
	合格
	防脫落裝置損壞：

危害因素：

吊物移動時，物體脫出掉落，壓壞設備或壓傷人員。

嚴重性：

1. 吊物及下方設備毀損。
2. 人員傷亡。
	立即報請廠務換新。

	2
	鋼索
	
	扭結或一橪有10%以上素線截斷
	無扭結或截斷
	合格
	
	

	3
	吊鉤
	目視
	有無裂痕
	無裂痕
	合格
	
	

	4
	防脫落裝置
	目視
	有無損壞
	損壞
	不合格
	
	

	5
	配線、開關及控制裝置
	目、實測
	動作正常
	正常
	合格
	
	

	6
	馬達
	實測
	有無噪音或高溫(65ºC以上)現象
	無噪音、高溫
	合格
	
	

	7
	制動器
	實測
	剎車動作是否正常
	剎車正常
	合格
	
	

	8
	警報裝置
	實測
	移動時警報動作
	警報正常
	合格
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	異常狀況改善措施追蹤：(定期檢討改善措施之合冝性，本表並依規定須保存三年)

已於3/5換新。

          廠務 ○○○
	負  責  人
	主  管
	檢  查  者

	
	
	
	


（本表摘錄於行政院勞工委員會北區勞動檢查所之「如何建立安全衛生自主管理體系（適用僱用勞工九十九人以下事業單位）」）
